fra kraftcentral til maskinfabrik

Efter knap 26 travle arbejdsir
har overvarkferer Poul Rusholt
agnsket at trade over i pensioni-
sternes raekker. NORDEN-0BS har
bedt Rusholt skildre sin farveri-
ge tilvaerelse pd NORDEN.

J¥Som maskinmester startede jeg i
kraftcentralen som reparator og
maskinmesterafloser. Jeg er nok
den sidste funktionzr, der har
holdt jule- og nytarsaften pé
NORDEN.

Inden jeg kom ud at sejle, var
jeg 1 1/2 &r i Ralborg Varfts
kedelsmedie - det var som en
anden leretid, hvor jeg ikke
mindst larte at have respekt
for det arbejde at lave kedler.
Der md ingenting vaere fordakt.
Den viden kom mig til gode, da
jeg "gik 1 land™ p& NORDEN. Her
var bl.a. en gammel, udslidt
elverkskedel, hvor rorene var
sd tzrede, at de lignede have-
slanger, nir man satte damp pa.

fyraftensakkord

N&r man cyklede pi arbejde om
morgenen, kiggede man spandt pa
skorstenene helt inde fra
"krudthuset" pa Annebergvej.
Nar der ikke var rpog i kedel-
skorstenen, s4& vidste man, at
der var gdet en overheder eller
et ror i economiseren. S& var
det om at komme i kedeldragten
og kravle ind i den varme kedel
for at finde lakagen.

Der var ogsd mange reparationer
pd en ny DANO-kedel, hvor rpre-
ne 14 i tette bundter. Jeg har
veret ude for at mitte kappe

12 gode rer over for at komme ned
til det ddrlige. S& der foreld et
megtigt svejsearbejde, inden alle
disse ror blev retableret. Svejs-
ningen pi undersiden af regrene
mitte foretages ved hjelp af et
spejl.

Var man heldig, kunne en repara-
tion klares pd 3 timer - 0g sé
sagde ingenigr Bacher: "s& er det
fyraften, nu gir I hjem semend!" -
sd var den dag reddet.

startproblemer

I 1963 blev jeg verkferer i den
nye maskinproduktion - som den
forste funktionar for resten. Det
var i "flyveren" - det gamle bad-
keri - og der var dengang 20 mand,
3 alderstegne svejseomformere og
en 6 mm valse. Vi havde ingen
kraner eller andet transportud-
styr, sd& ndr vi lavede store rog-
gasledninger, mitte alle mand
trzde til, samt to sazkkevogne -
en i hver ende. P& den mide fik
vi - om end med noget besver -



klaret transportproblemerne.

Min far havde haft et maskinvaerk-
sted nede ved havnen - der hvor
Limfjordsverftet nu ligger. S&

Jjeg var vant til blandet arbejde -
og problemer - hjemmefra. 0g pro-
blemer var der nok af i starten.
Mandskabet bestod af de gamle
svende fra rdjernsfabrikken. Nogle
kunne vanne sig til produktionsar-
bejdet - andre larte det aldrig.
Hver gang der var en ovnrepara-
tion, kom man ned og hentede alle
folkene - s& stod jeq alene til-
bage med ordren, der skulle leve-
res - og ingen folk. Men efter-
hdnden tegnede billedet sig sé
godt, at vi fik antaget smede ude-
fra - og de kunne heldigvis ikke
reparere ovne.

Det store gennembrud for vor l1ille
fabrik var da vi fik de store
kridtbadnd til RORDAL i ordre. Vi
fik vist, at vi kunne klare en
stor opgave - og det blev indled-
ning til et godt samarbejde med
bandafdelingen.

Vi var fattige dengang - der var
ikke mange midler til investerin-
ger.
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Vi havde veldig brug for en auto-
matisk brandemaskine, og jeg hav-
de en formiddag en samtale med
ingenier Kok om sagen og forstod,
at der ikke var lyse udsigter,
Det blev imidlertid middag, og
Kok gik op p& kontoret, og jeg
dbnede min madkasse. Jeg havde
ikke mer end lige fdet l4get af -
sd& ringede telefonen, og Kok si-
ger: "har du tid - s& kom herop
med det samme". S& havde han fé-
et Giersing til at bevilge maski-
nen. Jeg smazkkede Tdget p& mad-
kassen, og s& tog vi ud til AGA,
der lige netop havde maskinen -
den kostede 4985,- kr. og skulle
leveres k1. 14. Den var stebt
fast inden fyraften og i drift
dagen efter. Stor var ingenier
Giersings begejstring, da han sé
maskinen kere efter en skabelon.
"Ved De hvad, Rusholt, det er en
flittig maskine - dem skal vi ha-
ve flere af".

Udbygning

Vi fik ogsé& flere maskiner. Da vi
gik i gang med store sektioner
til B&W"s supertankere, kunne
Giersing godt se, at den 1ille
maskine ikke rakte. "Vi md vist
have en meget storre maskine",
konkluderede han - og det viste
sig ogsd, at der var arbejdsdak-
ning for en sadan.

Pladsforholdene blev efterhanden
for trange i "flyveren", og vi
mitte inddrage andre gamle byg-
ninger til varksteder. Der var
ferst "Borgporten" og derpid "kis-
laden", "Danydea" og "garagen ved
kismellen". Selv om det lyder
lidt broget, var det faktisk en
enorm centralisering. Det var den-
ne ‘udvikling, der gav os mod til
at g4 i gang med den store ordre
til B&W - som ferte til bygningen
af hal P.

Vi fik ogsd kontakt med Aalborg
Verft, da de havde tegnet kon-
trakt pd 4 store kelebdde til
[srael og derfor havde brug for
hjelp. Vi skrev til dem, og di-
rekter Krag og hans ledere var
herude dagen efter. Det farte til
et langvarigt samarbejde, som ek-
sisterer den dag i dag.



Gravemaskine

Efter 15 &r som leder af plade-
verkstederne bod der sig en chan-
ce for en mindre belastende be-
skaftigelse - og den benyttede
jeg til at komme 1idt vak fra det
hirde res. Man ma huske, at det
var vanskeligt at f& folk i den
tid, maskinfabrikken bley bygget
op - der var fuld beskeftigelse.
Jeg erindrer, at tillidsmanden pé
et tidspunkt sagde, at der det ir
havde varet 100 mand gennem fa-
brikken. Der var 100-110 mand i
afdelingen.

deg fik s& kontakt med underleve-
randerer og andre specialopgaver.
Bl.a. blev jeg starkt involveret
i bygningen af Buckau-Wolf-grave-
maskinen - det var en ny udfor-
dring - en kravende opgave béde
hvad materialer og udferelse an-
gik.

I den sidste tid har jeg arbejdet
med at fd en centraliseret mate-
rialeudskrivning for pladeverk-
stederne sat i system. Det har
veret et interessant job, hvor
alle tegninger til pladevarkste-
derne har passeret mine hander.

Det har varet spendende at vare
med til at bygge en maskinfabrik.
Vi métte somme tider tage nogle
dyster med rdjernsfolkene, ndr vi
skulle have mere plads eller skul-
le bruge flere af de gamle bygnin-
ger til varksteder. Rijernets folk
mente, at det var deres fabrik -
men efterhdnden gik det op for
dem, at det nok alligevel ikke var
sd ddrlig en ide med den maskin-
fabrik.

Jeg har faktisk prevet det hele
inden for maskinfabrikken. Ud over
at delene skulle fremstilles, si
skulle de ogsd males, talles op og
pakkes. Jeg har talt i hundredyis
af bolte op - der er nogen, der
ikke tror, det har si stor betyd-
ning, at antallet passer - men

man mé& huske, at montgren langt
ude i grkenen ikke kan g4 lige

hen om hjernet til en isenkrammer
ggegmbe en halv tomme gange fem og
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Jeg har altid anset det for vig-
tigt at f& placeret rette mand pa
rette plads. Ikke alle er lige
skrappe ti1 alle opgaver, og det
er belastende for en mand, der
moder om morgenen, at vide, at
han har en opgave, han ikke mag-
ter, Den mand er ikke lykkelig pa
sin arbejdsplads. Hvis man kan
finde det job, den mand ved han
er dygtig til og magter, si gdr
han hjem som en glad mand - og
meder neste dag som en glad mand.

Verkforerne pa& NORDEN er hovedsa-
gelig rekrutteret ud af fabrik-
kens egen stab. Det er unge men=
nesker, der har gjort en dygtig
indsats - vi m& jo huske, at
fabrikken er bygget op af folk
fra rédjernet. De si deres eksi-
stens 1 fare dengang - og var
villige ti1 at gd ind i noget

nyt og gore en indsats - og vi

md i dag sige, at der er kommet
mange unge nye til, som ogsi har
set en mulighed for at f4 en bli-
vende arbejdsplads, hvor de kan
disponere deres tilvarelse ud
fra. De foler sig knyttet til fa-
brikken.

Det er mit hab, at NORDEN ma
fortsatte pd samme gode mide -
forstd at forny sig - og felge
med i den rivende udvikling. Det
er vel nok den maskinfabrik, der
har de bedste muligheder og den
bedste beliggenhed her i byen -
madske i det meste af landet.

Jeg trzkker mig tilbage nu, hvor
jeg er 60. Det har varet planlagt
gennem mange ar, Jeg har nu ar-
bejdet i 47 &r - men jeg har sej-
Tet 12 &r til sas med 12 timers
vagter, sd& nér man tager hensyn
til det, bliver totaltallet 53
arbejdsdr - og det skulle vel
vare nok.

Mine planer - ja, ganske vist har



jeg lige solgt min bdd - men jeg
skulle gerne have en ny, og da
jeg har géet pd vodbinderkursus
i vinter, sd skulle jeg gerne ud
og tomme fjorden for &1.9§

Med Rusholts afgang siger NORDEN
farvel til en erfaren mand, der
gerne gav sin viden videre til
yngre kolleger. Rusholts erfarin-
ger bar prag af hans liv til seos -
sd samtidig med at man larte -
Ja, sd fik man en skipperskrone
med i tilgift.

Vi hdber, Rusholt mé fd et godt
otium - kipper med flaget - og
snsker ham "all the best".

Ny redaktar

Efter at have bestridt posten i
2 4r onsker Ole Nielsen at blive
aflest som redakter af NORDEN-OBS.

Kontorchef Knud V. Jensen vil be-
klade jobbet fremover.

Vi takker Ole Nielsen for hans
iherdige arbejde gennem de 2 &r.

Farvel til
skabeloner og pensier

Tage Serensen (Marke-Tage) har
bestemt sig for at g& pd efter-
len til sommerferien efter 38
drs beskaftigelse p4& NORDEN.

De sidste 6 &r har Tage til alles
tilfredshed varet beskaftiget med
ma&rkning og opmdling af gods.

I de seneste &r - hvor vi i stor
stil har sendt gods direkte fra
NORDEN til1 kunderne - er marknin-
gen blevet betydeligt mere kom-
pliceret med store adresser med
kundenumre, referencenumre samt
paksedler m.v.

Som sagt satter Tage markecyklen
med instruktioner, skabeloner og
malerpensler fra sig fredag den
3. juli 1981 og overlader det
hele til 0luf Munk til efter
sommerferien.

Vi onsker, at Tage Serensen ma
finde sig godt tilpas med efter-
lonspensionisttilverelsen, og

vi i forsendelsesafdelingen iser
takker for et godt samarbejde
gennem drene.
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